
軸用ＳＥ型リング （ＩＷＴ規格）

単位　mm

S 公差 Ｄ1 公差 Ｄ2 公差 ｔ 公差 Ｇ 公差 Ｗ 公差
 ＳＥ -  3 3.0 2.8 8.0 0.25 25 2.9 0.56
 ＳＥ -  3.2 3.2 3.0 8.2 0.25 25 3.1 0.56
 ＳＥ -  4 4.0 3.8 9.0 0.25 30 3.9 0.56
 ＳＥ -  5 5.0 4.8 10.0 0.25 40 4.9 0.56
 ＳＥ -  6 6.0 5.8 11.0 0.25 40 5.9 0.56
 ＳＥ -  6.3 6.3 6.1 11.4 0.25 50 6.2 0.56
 ＳＥ -  7 7.0 6.8 12.2 0.25 50 6.9 0.56
 ＳＥ -  8 8.0 7.8 13.0 0.25 50 7.9 0.56
 ＳＥ -  9 9.0 8.8 14.4 0.25 50 8.9 0.56
 ＳＥ -  9.5 9.5 9.3 14.6 0.25 50 9.4 0.56
 ＳＥ -10 10.0 9.8 15.4 0.25 50 9.9 0.56
 ＳＥ -11 11.0 10.8 16.2 0.25 50 10.9 0.56
 ＳＥ -12.7 12.7 12.4 19.0 0.40 70 12.5 0.86
 ＳＥ -14 14.0 13.7 20.5 0.40 70 13.8 0.86
 ＳＥ -15 15.0 14.7 20.8 0.40 70 14.8 0.86
 ＳＥ -16 16.0 15.7 22.2 0.40 70 15.8 0.86
 ＳＥ -19 19.0 18.7 25.4 0.40 70 18.8 0.86
 ＳＥ -20 20.0 19.7 26.2 0.40 70 19.8 0.86
 ＳＥ -22 22.0 21.7 28.5 0.40 80 21.8 0.86
 ＳＥ -25 25.0 24.7 31.4 0.40 80 24.8 0.86

      (注) 本リングは軸に溝を切らないで押込んだだけで使用出来ますが溝を切った場合は一層大きなスラスト荷重に耐える事が出来ます。
締結部分からシャフト上の端部までの許容最小限長さ　ＳＥ　３～９．５・・・・・・・１．０mm
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　  ＳＥ１０～２５・・・・・・・・１．５mm
リングの標準材質は、ＪＩＳ　Ｇ　３３１１（ＳＫ－８５Ｍ）です。その他は受注生産となります。
シャフトの硬度は、リングの材質ＳＫ８５Ｍ、又はステンレスを使用した場合、ＨRＣ　４０max＞を推奨します。
ただし、リング材質が、ＢｅーＣuの場合は、ＨRＣ　２５maxの軸材を使用して下さい。
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